Carbon Drawn Seamless Stainless, Carbon & Alloy Steel Hydraulic/Michanical Tubes Manufacturing Range

MIN 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00 | 1000 | 12.00 1400 | 16.00 & 18.00 | 20.00 22.00
MAX 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00 10.00 1200 1400 16.00 = 18.00  20.00 = 22.00  24.00
MIN MAX
6.00 8.00 v v v v
8.00 10.00 il ) v v v
1000  16.00 v Vv Vv ) v v )
16.00  25.00 'l v v il v v v v il
2500 | 30.00 'l v v v v v v v v v v
30.00  40.00 'l v v v v v 'l v 'l v v il v v
4000 | 50.00 v v v v v v v v v v v v v v v v
50.00  60.00 ) ) ) ) ) ) ) v ) v v v v v v v
60.00 | 75.00 v v v v v v v v v v v v v v v
7500  90.00 i v v 'l v i v v i v v v v v v
90.00 | 110.00 v v v v v v v v 'l v v v v v v v v
110.00  130.00 l v v l v i v v i v v i v v v v i
130.00 | 150.00 v v v v v v v v 'l v v v v v v v v
150.00  175.00 ) ) ) ) v v v v v v v v v v v v v
175.00 | 200.00 v v v v v v v v v v v v v v v v v
200.00  220.00 ) ) ) ) v v v v il v v v v v v v v

For Carbon and Alloy Steel Tubes Cross Section Kg/mtr Weight is: (in mm): (0D -Thk) x Thk x 0.0246615. For Stainless Steel Tubes Cross Section Kg/mtr weight: (in mm); (OD -Thk) x Thk x 0.0252



